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高效气浮
使用说明书
    鲁润环保

      创造人与自然的和谐
山东鲁润环保工程有限公司

     Shandong LuRun environmental protection engineering co., LTD

二零一六年九月

  企业简介
   山东鲁润环保工程有限公司总部坐落于风景优美的泰山脚下--泰安市泰山区博阳路南段。本公司是专业从事生态环境保护、高效节能减排等领域环保工程设计、施工和环保产品的研发、设计、 生产、销售、安装为一体的高新技术企业。公司通过了ISO9001:2008质量管理体系认证及ISO14001：2004环境管理体系认证及OHSAS18001:2007健康安全管理体系认证，具备完整的工程设计、工程施工、设备制造、安装调试、工程运营、技术支持与售后服务体系。 

 　 鲁润环保秉承“科技创新、求实高效、尽职尽责、真诚合作”的企业理念，以“以质量求生存、以效益求发展”为目标，恪守“质量第一、持续改进、追求卓越、顾客满意”的质量方针，不断完善公司管理水平，提高设计水平和科学细化设计程序，并与清华大学、天津大学、同济大学等一批专业院所建立了长期的技术合作关系，不断与科研部门联合开发新的技术和产品，并借鉴国外先进技术，使公司始终处于环保技术领域的最前沿。

 　 公司拥有三大核心技术：膜生物反应器的应用技术、具有自主知识产权的催化氧化废水治理技术、高级厌氧反应技术。公司下设设备制造公司拥有多项国家污水处理设备专利证书。公司设备先进，机械加工设备完善齐全，专业生产设备近百台套，检测手段齐全，管理严格。拥有先进的数控铣削、滚齿、车削、冲剪、等离子切割、CO2保护焊、大型冲压、卷板机械、高低频淬火、布、洛、维硬度检验，CAD计算机设计等系统，确保了生产制造技术的先进性和可靠性。

 　　公司拥有专业从事各类环保工程的设计、施工、调试及技术咨询优秀的人才队伍，雄厚的技术力量，严谨的敬业态度和不断创新的精神，可为石油、化工、煤炭、电力、纺织、制革、屠宰、淀粉、印染、啤酒、酒精、食品、医药、电子、造纸和市政等行业提供先进可行、安全可靠、经济适用的工程设计和设备，目前我公司先后为中石油、中石化、中海油、中化、中煤等公司提供设备及技术服务，具备一整套先进的生产、实验设备和质量管理控制体系。

 　　同时公司将积极寻求新的发展领域，坚持以人为本、技术领先、产品优质、服务高效的宗旨，不断改革技术，拓展业务，为客户提供先进的技术和卓越的服务。

      热忱欢迎社会各界与我们在公司现有和新的领域内以不同方式进行合作，充分发挥各自的优势，共同创造辉煌的明天！
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概述

高效气浮近年来广泛用于给排水及废水处理中，它可以有效去除废水中难以沉淀的轻浮絮体。经加药反应后的污水进入气浮机的混合区，与释放后的溶气水混合接触，使絮体粘附在细微气泡上，然后进入斜板气浮区，絮凝体在斜板气浮力的作用下向水面形成浮渣，下层的清水经集水器流至清水后，一部分回流作溶气水使用，剩余清水通过出水口流出。气浮池水面上的浮渣聚集到一定厚度以后，由刮渣机刮入浮渣槽排出，适用于炼油、化工、食品、毛纺、屠宰、酿造、选矿、洗涤等工业废水的处理。

二、主要技术参数

◆ 设计循环率：20％
◆ 表面负荷：2.5m/m.h
◆ 溶气压力：0.6MPa
◆ 溶气水进水压力：0.65MPa
◆ 微纳米释放装置气泡直径：50nm～20μm
◆ 悬浮物和油脂类分离效率：≥95%
◆ 处理量：5m³/h-1000m³/h 

三、产品结构
高效气浮是由气浮池、斜板、多相流泵、微纳米气液混合罐、微纳米发生器、微纳米释放装置、刮渣机、电气控制箱、集渣槽和调节堰板等构成。
四、工作原理

污水通过螺旋管式反应器加药后，进入高效气浮与溶气水混合。污水通过斜板分离后，通过特殊流道，流出气浮原体。絮体附着在微纳米小气泡上，通过微纳米气浮腔中的斜板与水分离后，上浮到液体表面，被自动刮渣机刮走。高效气浮出水的一部分，通过一个循环泵进行再循环，循环水切向射入倾斜布置的微纳米气液混合罐，微纳米气浮用的溶气泵是采用多级全开式叶轮，泵体上具有多排列叶片扩压器的特殊结构，其特殊的加工制造和流体力学设计工艺，可以做到吸气量（设计工况的氮气饱和溶解度）为10%时，流量扬程仍可满足要求，且长期应用运行稳定，不会气蚀，关键是：泵的叶轮在对流体加压的同时，叶轮的叶片将大气团切割成小气泡并将气体溶解于液体，形成大量的溶气水，溶气水经微纳米气液分离罐筛选出大气泡，在微纳米气液混合罐中将大气泡进行切割，大气泡经一次微纳米气液混合罐分离后再进入微气泡发生器，经我们独特的微气泡发生器对水中富余气泡进行二次剪切，微气泡发生器采用管式结构，内部设有304材质旋流束，微气泡在旋流束的作用下迅速再进行旋切将微米气泡剪切成微纳米气泡，微纳米气泡通过微纳米释放装置进入气浮池内的曝气区。整个过程是在泵的加压下泵腔内吸入空气通过叶轮切割在泵腔内形成溶气水，溶气水经过微纳米气液混合罐、微纳米反应器、微纳米释放装置的三次高压分离后形成微纳米气泡进入气浮池内的曝气区微纳米气泡与含有PAC、PAM的污水充分混合形成浮渣，浮渣被刮渣系统刮至集渣槽排除池外，污水进入后续处理。
五、性能特点

1、系统采用集成化组合方式，有效减少空间，占地小，能耗低，安装运输方便。

2、自动化程度高，操作方便，管理简单。

3、溶气效率高，处理效果稳定，根据需要，可调整溶气压力和溶气水回流比。

4、按不同的水质及工艺要求，可担供单溶气装置或双溶气装置。

5、采用微纳米高效释放系统，提高溶气水的利用效率、同时保证高效气浮工作的稳定性。

六、运行维护

1.安装完毕后,应对设备内部进行检查,以消除污物、碎石、铁屑等杂物，特别应检查穿孔管的孔眼有无堵塞。

2.本设备第一次运行或检修后重新进水时，应在气浮池内注满清水，以防污泥沉淀及气水混合罐用水。

3.运行中的水量变化不易过大，最大水量应不超过设计流量的1.1倍。

4.溶气水泵不能空载运行，以防损坏。

5.本设备每年应进行一次检修，检查设备内部部件是否有积泥、损坏，以便及时清除。

6.本设备每二年左右进行一次防腐处理，除锈和刷防锈漆。

质量保证、售后服务

1、设备运抵业主指定场所时，提供详细随机资料一套。

2、负责设备的指导安装、调试工作。

3、负责对业主操作员工的技术培训，使业主操作人员能掌握我公司设备的操作、简单维护。

4、我们保证设备性能达标，质量保证期12个月。

5、设备运行中，凡由设备引起的故障，均由我方负责排除，我方人员在24小时内提供故障排除方案，若操作人员无法按我方提供方案排除故障，服务人员72小时内赶至现场解决。

6、在保修期内，维修费用由我方承担。

售后服务

设备如出现故障请与我公司及时联系，我们将以最快时间到达现场服务。

服务电话：0538—6588118   

让我们共同创造

      一个蓝天绿水青山的地球

电话：0538-6588118

传真：0538-6588118

邮编：271000

地址：泰安市泰山区博阳路南段
网址：http://www.sdlrhb.com

